
COMPANY PROFILE

With 50 years of specific experience in the textile sector, the 
BRAZZOLI Company is globally recognized as the leading 
manufacturer of dyeing machines, with high technological content, 
for the treatment of fabrics in rope form.

Recently a new innovative impulse allowed the company to extend 
its own production range towards the open-width discontinued 
dyeing, presenting a revolutionary specific technology.

At the company headquarters, located near Milan, the commercial, 
research and development, together with the post-sales and 
technical assistance departments are located as well as the 
productive unit.

In addition, there are various established assistance and 
maintenance organizations in the world that are specifically trained 
on the BRAZZOLI products.

A constant synergistic relation with the users allows the BRAZZOLI 
Company to introduce extremely innovative applications on its 
own products.

Today the BRAZZOLI Company in the respect of its tradition, and 
by concentrating its efforts in the research and development 
activity, is reaching inimitable results in the optimisation of the 
industrial process of discontinue dyeing, by rendering the proposed 
products a technological reference for any textile company willing 
to win the world market challenge.

PROFILO AZIENDALE

Con 50 anni di esperienza specifica nel settore tessile, la società 
BRAZZOLI è mondialmente riconosciuta quale leader nella costru-
zione di macchinario ad altissimo contenuto tecnologico per i 
trattamenti dei substrati tessili in corda.

Recentemente un nuovo impulso innovativo ha consentito alla 
società di estendere la propria gamma di prodotti anche alla tintura 
discontinua in aperto, presentando una tecnologia specifica 
rivoluzionaria.

Nella sede della società, situata nella stretta vicinanza di Milano, 
si trovano gli uffici commerciali, di ricerca e sviluppo, di assistenza 
tecnica e l’unità produttiva. Sono inoltre insediate nel mondo varie 
organizzazioni di assistenza tecnica e manutenzione, specificata-
mente formate sul prodotto BRAZZOLI.

Un costante rapporto sinergico con gli utilizzatori permette alla 
società BRAZZOLI applicazioni estremamente innovative sui propri 
prodotti.

Oggi la società BRAZZOLI, mantenendo fede alla propria tradizione, 
concentrando i propri sforzi nelle attività di ricerca e sviluppo, 
raggiunge risultati impareggiabili nell’ottimizzazione del processo 
industriale di tintura in discontinuo, che rendono i prodotti proposti 
un riferimento tecnologico per qualsiasi azienda tessile che voglia 
vincere le sfide dei mercati mondiali.



Il BEAM-JIGGER® è una macchina di tintura che permette di 

tingere i substrati utilizzando contemporaneamente la 

tecnologia del jigger tradizionale unita alla tecnologia di tintura 

delle autoclavi (tintura in subbio).

L’elevata versatilità di questa macchina permette di lavorare 

tutti i tipi di tessuto abitualmente lavorabili sui jigger tradizionali 

(ottenendo un risultato qualitativo migliore e un costo di 

processo inferiore). 

Il BEAM-JIGGER® risolve sostanzialmente i limiti/difetti tipici 

dei jigger tradizionali, permettendo di ottenere i seguenti 

risultati principali:

• Perfetta penetrazione del colorante nella fibra (medesimo 

livello ottenuto nell’autoclave)

• Elevata efficacia del lavaggio: sul BEAM-JIGGER® si riducono 

i tempi di lavaggio di circa il 40%-50%, con una riduzione 

dei consumi di acqua nell’ordine del 35%-40%.

• La purga sul BEAM-JIGGER® permette di ottenere una 

migliore idrofilità del tessuto, con conseguente miglioramento 

della resa coloristica. I tempi di purga vengono ridotti dal 

35% al 50% in funzione del tipo di articolo.

• Il candeggio sul BEAM-JIGGER® viene ridotto in termini di 

tempo di ciclo del 50%

• Eliminazione del difetto centro – cimossa

• Eliminazione dei problemi di testa – coda.

BEAM-JIGGER LT 10T 2500

BEAM-JIGGER® is a dyeing machine for textile substrates 

which contemporarily deploys the traditional jigger technology 

combined with autoclave dyeing technology (beamed dyeing).

The high versatility of this machine permits the treatment of 

all kind of fabrics that can be normally processed on traditional 

jigger (while achieving better results in terms of quality and 

a lower processing cost). 

BEAM-JIGGER® essentially eliminates the limits typical of the 

traditional jigger and means the achievement of the following 

main results:

• Perfect penetration of the dye throughout the fibre (same 

level as the one obtained in the autoclave)

• High washing efficacy: with BEAM-JIGGER® washing times 

are cut by 40%-50% approx. and water saving ranges between 

35%-40%.

• Scouring on BEAM-JIGGER® permits an increased fabric 

hydrophility and a consequent improved color rendering. 

Scouring times are reduced from 35% to 50% according to 

the type of item.

• Bleaching on BEAM-JIGGER® is reduced by 50% in terms 

of timing. 

• Removal of the fabric centre – selvedge defect.

• Removal of fabric head – tail problems.



Il concetto fondamentale del BEAM-JIGGER® è quello di far 
passare il bagno di trattamento all’interno dei cilindri principali 
di avvolgimento e quindi attraverso il tessuto su di essi avvolto 
(così come avviene con i subbi di tintura di autoclavi).

Il bagno di trattamento viene raccolto in una “TASCA”, ricavata 
nella parte sottostante i cilindri di fondo vasca, e da questa 
prelevata da due pompe centrifughe (una per ogni cilindro 
principale).

Le pompe mandano il bagno di trattamento, prima a due filtri 
con elevata capacità filtrante (i filtri possono essere eventual-
mente sostituiti senza dover scaricare la macchina ma sempli-
cemente fermandola in quanto sono posti al di sopra del livello 
del bagno di lavoro), poi attraverso due misuratori di portata 
magnetici e quindi all’interno dei due cilindri principali.

All’interno dei due cilindri principali c’è un sistema di convo-
gliamento del bagno che permette di ottenere una distribuzione 
delle portate e delle pressioni omogenea su tutta la larghezza 
del tessuto.

Il sistema di controllo provvede a mantenere costante la portata 
che fluisce attraverso il tessuto indipendentemente dalla quantità 
istantanea di tessuto avvolto sui cilindri.

In pratica mediante la misura della portata istantanea ottenuta 
dai misuratori magnetici, il PLC provvede a variare la velocità 
delle pompe (azionate da inverter) in modo da compensare le 
variazioni di carico dovute al diverso spessore assunto dal 
“pacco” tessuto.

Beam-Jigger

The basic concept of BEAM-JIGGER® consists in passing the 
processing bath inside the main winding cylinders, and then 
throughout the fabric wrapped around them (same as with 
autoclave dyeing beams).

The processing bath is then collected in a “POCKET”, embedded 

under the tank bottom cylinders, and from there it is drawn 

by two centrifugal pumps (one per main cylinder).

The pumps deliver the processing bath first to two high-

performing filters (since the filters are placed above the 

working bath level, the machine needs only to be stopped 

and not necessarily discharged when they need to be replaced).

The processing bath then goes through two magnetic 

flowmeters, and finally it reaches the inside of two main 

cylinders.

The two main cylinders house a bath conveying system that 

allow for the even distribution of flows and pressures onto 

the entire fabric width.

The control system maintains steady delivery which flows 

through the fabric regardless of the quantity of fabric wrapped 

around the cylinders at that time.

That is to say, the PLC varies pump speed (inverter controlled) 

so as to balance load changes due to different thickness taken 

on by the fabric “pack” by measuring the delivery obtained 

at any given moment from magnetic flow meters.



In questo modo ogni singola porzione di tessuto viene 
attraversata sempre, indipendentemente dalle condizioni di 
lavoro, dalla stessa quantità di bagno.

Il numero dei contatti fra il bagno e il tessuto è notevolmente 
aumentato in quanto durante l’intero tempo di processo il 
tessuto viene mantenuto a contatto con il bagno e non solo 
durante il tempo di immersione (di pochi secondi) come avviene 
sui jigger tradizionali.

Inoltre sul BEAM-JIGGER® viene garantita una cinetica 
estremamente elevata e in definitiva una capacità di uniformare 
di questa macchina di gran lunga superiore a qualsiasi jigger 
oggi presente sul mercato.

Il BEAM-JIGGER® presenta inoltre una serie di caratteristiche 
tecniche innovative che rendono questa macchina innovativa 
anche nell’uso tradizionale e cioè anche senza utilizzare il 
passaggio del bagno attraverso i cilindri principali.

La conformazione della vasca posta sotto ai cilindri di fondo 
vasca e l’ampia superficie forata (asportabile) permettono di 
eliminare qualsiasi effetto negativo legato alla turbolenza del 
bagno.

Inoltre lo scambiatore interno alla vasca posto sotto l’ampia 
superficie forata, permette di ottenere un riscaldamento 
estremamente uniforme anche durante le salite rapide di 
temperatura.

Naturalmente lo scambiatore interno è facilmente raggiungibile 
rimuovendo la superficie forata.

Il filtraggio è molto efficace (è possibile mettere delle “calze” 
di tessuto sulle cartucce filtranti) e l’intervento di sostituzione 
degli elementi filtranti è reso possibile senza dover scaricare 
il bagno di trattamento.

E’ possibile utilizzare una lavaggio a spruzzi con ugelli calibrati 
con acqua proveniente da rete, con lo scarico istantaneo del 
bagno sporco attraverso valvola di scarico macchina.

Tale lavaggio, pur non essendo efficace come quello ottenibile 
facendo passare il bagno attraverso i cilindri principali, è pur 
sempre più efficace dei tradizionali lavaggi per troppo pieno.

Questo tipo di lavaggio può essere utilizzato in abbinamento 
al lavaggio con acqua attraverso i cilindri principali, rendendo 
ancora più efficace tale fase.

Nella versione ad azionamento idraulico i bilancieri sono contro-
reazionati con un sistema regolabile e auto-compensante in 
modo da garantire una forza di reazione sul tessuto costante 
anche al variare del diametro assunto dal cilindro e di 
conseguenza dell’angolo di avvolgimento sul cilindro di rinvio 
del bilanciere stesso.

Hence, each and every part of the fabric is always passed 
with the same bath quantity, regardless of working conditions.

The number of contacts between the bath and fabric is much 
increased as the fabric remains in contact with bath throughout 
the processing and not only at the dipping (few seconds) as 
on traditional jiggers.

Furthermore, high kinetics are ensured on BEAM-JIGGER® 

that puts this machine on a higher level in terms of evening 
out textiles than any other jigger on today’s market.

BEAM-JIGGER® also features a full set of breakthrough technical 
features that make this machine innovative even with traditional 
use, i.e. without using the bath passage through the main 
cylinders.

The structure of the tank placed under the tank bottom 
cylinders as well as the wide holed surface (removable) 
permits the removal of any negative effect related to the bath 
turbulence.

The heat-exchanger inside the tank and under the wide holed 
surface permits very even heating even during rapid rises of 
temperature.

The inner heat-exchanger is easily accessible by removing 
the holed surface. 

Filtering is very efficient (fabric “socks” can be placed on 
filtering cartridges) and filters can be replaced without 
discharging the processing bath.

Jet washing is possible with sprinkles with water from the 
distribution system and the immediate discharge of dirty bath 
through a machine exhaust valve.

This washing is more efficient than traditional overflow 
washings, although it is not as much efficient as the one 
obtained with bath passing through main cylinders.

This washing can be combined with washing with water flushed 
through main cylinders, hence increasing efficiency of this 
step.

In the hydraulic operated version, an adjustable and self-
balancing system produces a counter reaction to beams so 
as to ensure a steady reaction force on fabrics even if the 
cylinder diameter changes and, as a consequence, the wrapping 
angle on the counter cylinder of the beam itself.



Il BEAM-JIGGER® può essere fornito, con diametri max di 
avvolgimento da 1 metro e da 1,4 metri e con tavole da 1900 
mm fino a 3700 mm, con azionamento elettronico/idraulico o 
con azionamento interamente elettronico.

Nel caso di azionamento elettronico/idraulico, la macchina 
viene equipaggiata con una centralina a portata variabile con 
blocco logico di regolazione.

Sui cilindri principali vengono installati due encoder (uno per 
ogni cilindro), il segnale viene inviato ad un PLC di controllo 
che regola la portata della centralina in modo da tenere costante 
sia la velocità che la tensione del tessuto al variare del diametro 
assunto dal tessuto avvolto sui cilindri principali.

I motori che azionano i cilindri sono di tipo idraulici “stellari”.

Nel caso di azionamento elettronico i cilindri sono comandati 
da due motoriduttori a loro volta azionati da inverter vettoriali. 
Come nel caso precedente sui cilindri principali sono installati 
due encoder per la retroazione sugli inverter.

Su un cilindro di fondo vasca è installata una cella di carico 
per il rilevamento della tensione e quindi per il controllo del 
cilindro trainato.

BEAM-JIGGER® - Paggi Patent

MACHINE REGULATION
Bands (cm)
Speed (m/min)
“Liso”
Litres for filling
Stretch
Jigger fabric diam. (mm)
Beam flow

135
80

5:15
700
60
956
20%

TEST TECHNICAL DATA
Machine steam (kg)
Vat steam (kg)
Machine water (Lt)
Steam for kg fabric
Water for Kg of material
Energy (kwh/Kg)
Real time
Microprocessor

473
0

7645
1,8346
29,6318
0,146
5:22

Setex 737

MATERIAL DATA
Article
Composition
Colour
Lot (Kg)
Lot (m)
Width
Shrinkage %
Final width
gr/ml
gr/mq
Thickness (mm)
Absorption (lt/kg)

DIVANI
COTTON - VISCOSE

Blue
258
300
160
5%
152
860
538

1,974
2,5

Detergent-Wetting agent-Sequestreri
H2O2-NaOH-Stabilizer H2O2
CH3COOH
Na2SO4
Na2CO3
NaOH
CH3COOH
Soaping agent

AUXILIARES
A
B
D
E
F
G 
H
I

DYESTUFF
Intazol Yellow FS-3R 150% 0,33%
Reactess Red BF-3B 0,45%
Reactess Blue BF-B 3,75%

C1
C1
C1

20°

40°

60°

80°

100°

120°

140°

150

100

50

0

50

100

150

>
>0:0

>A
>Load fabric

>Beam 20%

L. 1-
[0:30]-

>Bleaching
>0:30

>A
>B

>D

L. 9-
[1:30]-

>Dyeing
>2:00

>E
>C

>F pH 10,5

>G
>40' pH 11

>Sampling
>H

L. 20-
[2:04]-

>Soaping
>4:04

>I

L. 5-
[0:58]-

>

>Fabric unloading

L. 1- - Lisi 36
- Tot. [5:22]

1 2 3 41/2 1/2 1/2 1/2 1/2 5 1/2

(  = Drain    = Overflow dr.)Beam-Jigger speed (mt/min) Introduction product (min)

Bleaching and reactive Dyeing 60°C

BEAM-JIGGER® can be supplied with maximum wrapping 
diameters of 1 and 1,4 meters and with tables ranging from 
1900 mm to 3700 mm, with electronic/hydraulic control or 
with fully electronic control.

In the event of electronic/hydraulic control, the machine is 
equipped with a variable displacement gearcase with an 
adjustment logic block.

Two encoders are installed on the main cylinders (one each). 
The signal is emitted to a control PLC that regulates the 
gearcase power. This help keep both speed and fabric tension 
steady upon changes in the diameter of the fabric wrapped on 
the main cylinders.

The motors controlling the cylinders are of the “star-shaped” 
hydraulic type.

In the event of electronic operation, two gear-motors operated 
by vectorial inverters that control cylinders. As in the foregoing 
example, two encoders that produce a counter-reaction on 
inverters are installed on the main cylinders.

A voltage detection loading cell is installed on the tank bottom, 
which also controls the driven cylinder.



mm 1600 ÷ 3400

mm 1900 ÷ 3700

mm 1000 mm 1400

m =
1000

t
m =

1400
t

t = spessore del tessuto
fabric thickness

mm 15 ÷ 150

98°C

(H Utile)

(D)

Altezza utile
Fabric width

Altezza tavola
Roller width

Diametro max. rotolo
Max. roll diameter

Contenuto di tessuto
Fabric content

Velocità del tessuto
Fabric speed

Temperatura max.
Max. temperature

BJ LT 10T 2500

ROLLER USEFUL WIDTH


