[image: image2.jpg]BRAZZOLI®










Brazzoli S.P.A.

Tel. +39 02 990192.1








Via alla Chiesa 41

Fax +39 02 99019236








20030 Senago (MI)

 www.brazzoli.it
e-mail: info@brazzoli.it
[image: image1.jpg]BRAZZOLI®












INNOFLOW® EXL

Il mercato conferma che la INNOFLOW® EXL è la macchina di tintura che oggi permette di tingere ai MASSIMI LIVELLI QUALITATIVI con i MINORI COSTI DI PROCESSO.
Tingere in rapporto bagno 1-4 / 1-4,5 coloranti reattivi, consumare 35 – 40 lt per Kg di tessuto (dal colore chiaro al colore scuro) per l’intero processo e ottenere il tutto con tempi totali inferiori alle 4,5 ore (per un colore scuro).

OGGI E’ POSSIBILE

Senza l’utilizzo dell’aria, come sistema di trasporto del tessuto, ma utilizzando l’acqua di processo, in ogni caso necessaria per l’esecuzione della tintura e per i successivi lavaggi, usando cioè l’elemento naturale con il quale si devono eseguire tutte le fasi fondamentali di una tintura in corda per esaurimento.

Le recenti vendite di INNOFLOW® EXL, a seguito di confronti sul campo con macchine della concorrenza, in merito alle verifiche dei costi reali di processo (costi di ricetta, costi energetici, spazio occupato dagli impianti per realizzare la medesima produzione, tempi di ciclo, problematiche legate ad aspetti ambientali, ad esempio come i livelli sonori di emissioni acustiche delle macchine, ecc) hanno confermato che la tecnologia ad “acqua” della INNOFLOW® EXL  è vincente nei confronti della tecnologia ad “aria”.
I confronti sono stati fatti da clienti che hanno voluto verificare direttamente i reali costi di processo misurando i consumi sia in termini di prodotti chimici, che in termini energetici, che in termini di costo della superficie occupata dagli impianti, che in termini di costi di investimento legati all’impatto ambientale (il rumore per legge va contenuto sotto livelli ben precisi, altrimenti si incorre in sanzioni pesanti e questo è un costo che va considerato), costi di manutenzione (i costi di manutenzione di apparecchiature con alte potenze installate e con tenute meccaniche estremamente costose sono da considerare) all’interno della propria realtà aziendale.

Ebbene dove questi confronti sono avvenuti, e sono stati fatti con attenzione, in paesi differenti, nella totalità dei casi, la scelta è ricaduta sulla INNOFLOW® EXL.
Questo ha permesso alla BRAZZOLI S.p.A. di raggiungere, negli ultimi due anni, performance record sia in termini di fatturato che in termini di macchine immesse sul mercato.

Questo risultato permette alle tintorie, oggi, di far fronte alle sempre crescenti sfide competitive imposte dal mercato, con la certezza di realizzare un investimento valido ancor più per il futuro.

Infatti INNOFLOW® EXL permette di ottenere i medesimi rapporti bagno di lavoro di una macchina ad aria (unico vantaggio di tale tecnologia) ma consumando meno acqua complessivamente (lavaggio più efficace) con minor impiego di energia (sia termica che elettrica) e con il minor impatto ambientale (minor spazio occupato e minore inquinamento ambientale).

Il futuro ci riserva una continua crescita dei costi energetici, come già stiamo assistendo, quindi è indispensabile, per le tintorie porre particolare attenzione negli investimenti di oggi, su prodotti che consentano il più basso consumo energetico e che abbiano il minor impatto ambientale, perché l’incidenza di tali costi è destinata a crescere continuamente nel tempo.

Entrando nei dettagli tecnici dei valori esposti possiamo evidenziare, in forma numerica, le differenze fra la INNOFLOW® EXL e le macchine concorrenti che impiegano l’aria come fluido di trascinamento per il tessuto

· Il rapporto bagno ottenibile oggi, in condizioni di lavoro normale, sulla INNOFLOW® EXL è di 1 – 4 / 1 – 4,5, al momento è l’unica macchina con tecnologia ad acqua a consentire questo risultato. L’eccezionale risultato è stato ottenuto lavorando con cura su tutti gli elementi che concorrono a consentire un funzionamento della macchina con un livello di bagno bassissimo quali:

· Aspirazione sul corpo macchina del tipo MULTIASPIRANTE

· Pompa in line appositamente studiata per poter lavorare anche in condizioni di cavitazione

· Particolari aspetti progettuali che riducono al minimo la quantità di bagno utilizzata nelle tubazioni

· Applicazione della pompa ausiliaria di ricircolo bagno interno della macchina che viene utilizzata per tutte le funzioni di introduzione prodotti chimici/coloranti e ricircoli (in modo da non coinvolgere in queste fasi la pompa principale che si occupa della movimentazione del tessuto)

· Particolari funzioni che consentono di poter introdurre il sale a pompa principale ferma in modo da non dover inserire bagno per eseguire contemporaneamente sia il ricircolo che la circolazione pezza (alla stregua di un trasferimento bagno con sale già immesso).

· Conformazione speciale sia dell’aspo principale che del sistema Turbovario che permettono un’ottimale condizione di trascinamento del tessuto anche in condizioni critiche di apporto di bagno all’ugello.

Prima di entrare nel merito del consumo di acqua totale necessario per realizzare una tintura su una macchina ad esaurimento in corda, è necessario precisare la differenza fra:

RAPPORTO BAGNO

CONSUMO DI ACQUA

In quanto sono due cose completamente diverse.

Il rapporto bagno determina, principalmente, la condizione di lavoro nella fase di preparazione e di tintura, dove vengono impiegati la maggior parte dei prodotti chimici necessari al processo. La maggior parte di questi prodotti è in gr/lt e dipende dalla quantità di acqua presente nella macchina, da qui l’importanza di lavorare ad un rapporto bagno il quanto più basso possibile.

Il consumo di acqua è determinato principalmente dalle fasi di lavaggio, e dato che la concentrazione dei prodotti chimici sul tessuto è la medesima, sia che si lavori in rapporto bagno basso o alto, la quantità di acqua necessaria per lavare è determinata solo dall’efficacia del sistema di lavaggio di cui è dotata la macchina.

· Il consumo d’acqua ottenibile sulla INNOFLOW® EXL in condizioni di lavoro normale, è di 35 – 40 lt/Kg, grazie all’efficacia dell’azione dell’acqua immessa attraverso il Turbovario, e all’azione della pompa di traslazione del bagno, che permettono un incremento notevole dell’efficienza di lavaggio della macchina.

· Il tempo di processo totale inferiore alle 4,5 ore in produzione si realizza sulla INNOFLOW® EXL in maniera sicura grazie all’incrementata capacità di uniformare il bagno (data dalle due pompe funzionanti contemporaneamente e dal sistema di distribuzione interno al corpo macchina posto sulla mandata della pompa di miscelazione del bagno).

Inoltre il nuovo sistema di introduzione dei prodotti chimici permette una diluizione del prodotto, prima del contatto con il tessuto, notevolmente superiore, permettendo tempi ridotti con una notevole sicurezza e tranquillità dal punto di vista tintoriale.

Anche il lavaggio ad alta efficacia permette di ridurre i tempi necessari a lavare il substrato.

Ci sono poi una serie di particolarità che rendono conveniente sotto l’aspetto dell’investimento la INNOFLOW® EXL aspetti che normalmente non vengono presi in considerazione ma che concorrono a elevare il costo del processo di tintura.

· La superficie occupata dalla macchina, normalmente non viene considerata ma dobbiamo considerare che lo spazio costa, la INNOFLOW® EXL ha il più alto rapporto fra Kg prodotti e spazio occupato, cioè a parità di spazio occupato la INNOFLOW® EXL produce di più con valori che variano da un minimo del 20% fino al 50% a seconda del tipo di macchina con la quale viene confrontata.

· I costi legati ai ricambi, in particolare per macchine con potenze installate elevate e con componenti come i ventilatori, che richiedono tenute meccaniche estremamente costose, comportano nel tempo costi di manutenzione non indifferenti.

· Il rumore, la sempre maggiore attenzione all’ambiente di lavoro, a fatto si che le emissioni sonore in ambiente siano estremamente ridotte e quindi apparecchiature come i ventilatori sono particolarmente critici sotto questo aspetto provocando costi, o per la riduzione di tali emissioni o indotti per azioni “curative” nei confronti degli operatori.

Un aspetto estremamente importante che attualmente viene affrontato in maniera poco chiara è il consumo in energia elettrica della macchina. E’ evidente che i costi dell’energia elettrica, in particolare in Italia, ma in tutto il mondo sono aumentati e continueranno ad aumentare. Al momento vi sono in atto una serie di incentivi sul recupero in efficienza dei motori elettrici e dei relativi azionamenti, ma quello che più è importante è la potenza installata su una macchina, infatti una macchina dotata di ventilatore ha una potenza installata che è tre volte quella installata su una macchina ad “acqua”, quindi per quanto sia dotata di alti rendimenti difficilmente avrà consumi paragonabili. (ad esempio una macchina da 500 Kg ad aria ha, solo fra ventilatore e pompa una potenza installata fra i 50 e i 53 KW, mentre la INNOFLOW® EXL ne ha 18 KW). A fronte di simili differenze sull’installato possiamo aspettarci medesime differenze sul consumato e per quanto si possa dire di recuperare sul rendimento si parla di punti percentuali, che in ogni caso sono possibili su entrambe le tipologie di macchine
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